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Symbole $rub:

@ — M24x120-8.8—Fe—Zn 40-1S04014—2p+1n—50%Ms,

&

— kotwa do duzych cigzarow HILTI, HSL-3 M24/30,

moment dokrecajgcy 250Nm

2p+1n — 2xpodktadka + 1x nakretka
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Nie nalezy odmierza¢ wymiaréw z rysunku,

w szczegolnosci z pliku * DWG, ani uzywac go jako szablonu.

Przed przystapieniem do prac budowlanych wymiary nalezy sprawdzi¢
w naturze. W przypadku rozbiezno$ci wymiarowych pomiedzy
rysunkami wykonawczymi a naturg Wykonawca dostosuje projekt do
rzeczywisto$ci, a w przypadkach watpliwych uzgodni z Projektantem
rozwigzania zamienne.

1. Pofqczenia spawane.

Jesli nie podano inaczej:

o spoiny wykona¢ na catej dfugosci przylegania elementdw,

o spoiny czolowe wykona¢ na peten przetop (100% nosnosci zgodnie z
Eurokod 3) — nie ma potrzeby oznaczania kotroli defektoskopowe] spoin

o grubos¢ spoin pachwinowych dobiera¢ z warunku konstrukcyjnego
0,24<a<0,7, qdzie , t, — grubos¢ grubszego i cienszego elementu w

2. Potqczenia $rubowe zgodnie z opisami na rysunku.

3. Wymiary ujete w ramki sq wymiarami systemowymi,

9) przytqczeniowymi i nalezy je bezwzglednie zachowa¢ w pasowaniu
i tolerancji okreslonej w projekcie montazu.

4. Ostre krawedzie stepic

5. Wykaz stali zamieszczono w tabeli poza rysunkiem.

Tab. 1.

Sita sprezenia I momenty
dokrecania srub*

Klasa

Srednica

Moment
dokreceania
Ms [Nm]*®

Sita
sprezajqca
Ns [kN]

M16

88 255

8.8

M20

137 490

‘ M24

198 860

M16

110 320

10.9

M20

172 620

| M24

247 1070

*Dotyczy wszystkich zastosowanych srub z wyjqtkiem
opisanych 50%Ms, ktdre nalezy sprezy¢ na 50%
wskazanego momentu dokrecania.

**dla smaru grafitowego, przy smarze MoS,
zmniejszyc o wsp. 7/9,
dobra¢ zgodnie z wytycznymi producenta.

dla srub presmarowanych
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STAL S355

Data

Rewizja

Opis Projektant

Obiekt:

Budynek biurowy

Politechnika Swietokrzyska w Kielcach,
Wydziat Budownictwa i Architektury,
Katedra Mechaniki, Konstrukcji Metalowych
i Metod Komputerowych
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Funkcja Imig i nazwisko Podpis Data

Projektant Jan Kowalski

Sprawdzit

Faza projektu:

Projekt wykonawczy

Branza

Konstrukcja

Tytut rysunku

Stup S.1

Numer rysunku

K- BB -PW-04 - 102

BRANZA | PROJEKT | FAZA | KOND. [ NRRYS. | REW

Rysowala Str

Jan Kowalski
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Niniejsza dokumentacja ani Zadna jej czgS¢ nie moze by¢ powielana ani rozpowszechniana za
pomoca urzadzen elektronicznych, mechanicznych, kopiujacych, nagrywajacych i innych bez
pisemne] zgody posiadacza praw autorskich: Zespdt Projektowy




